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ALIMENTATORE
FILO PER

SALDATURA
MIG�MAG

ALIMENTATORE FILO CON CONTROLLO SINERGICO 
DELLA VELOCITA’ PER GENERATORI MIG/MAG

WIRE FEEDER WITH SYNERGIC CONTROL OF FORWARD SPEED
FOR MIG/MAG GENERATORS

VERSORGUNGSKABEL MIT SYNERGIEKONTROLLE DES
GESCHWINDIGKEITSVORSCHUBS FÜR MIG/MAG GENERATOREN

ALIMENTADOR DE HILO CON CONTROL 
SINÉRGICO DE LA VELOCIDAD  

PARA GENERADORES  
MIG/MAG

®

WF 399
SYNERGIC AUTO-ADJUSTSYNERGIC AUTO-ADJUST

ALIMENTATORE FILO

SYNERGIC

411 - 531 - 651

SYNERGIC

215 - 315 - 415
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CARATTERISTICHE TECNICHE WF 399

Alimentazione monofase              V                �� & ��
Motore � rulli                                W                   ���
Velocità avanzamento filo          mpm           � � ��
Diametro fili utilizzabili                mm     �����������������������
Peso 
Dimensioni                                mm           ���x���x	��(h)

WELDTRONIC Welding & Cutt ing Equipments
Manufacturers of: Mig�Mag & Synergic Pulsed�Mig  •  Tig�Dc
 Ac/Dc & stick welding  •  Plasma Cutting

CARATTERISTICHE PRINCIPALI

• Regolazione immediata della saldatrice� Il microprocessore di 
ultima generazione utilizzato nella scheda di controllo 
predispone una perfetta velocità di avanzamento filo per 
ogni posizione di regolazione dei commutatori�

• Parametri di saldatura sempre ottimali indipendentemente 
dalle variazioni di rete grazie ad un continuo monitoraggio 
della tensione secondaria�

• Scheda motore e relativi comandi con controllo totalmente 
statico� (eliminazione dei relais)

• Motore a � rulli (�� V� ��� W)
• Strumenti digitali con visualizzazione della corrente e della 

tensione e con dispositivo di “HOLD” � Durante la pausa 
visualizzazione con intermittenza della corrente e della 
velocità di avanzamento filo espressa in metri al minuto�

• Frenatura motore perfetta e lunga durata delle spazzole 
grazie al controllo della corrente di corto circuito durante 
la frenatura�

• Nella saldatura dell’alluminio dispositivo “SOFT�START” 
con velocità di accostamento sinergizzata per favorire 
l’innesco dell’arco�

• Saldatura temporizzata
• Possibilità di utilizzare la modalità SINERGICA o 

STANDARD�

MAIN FEATURES

• Instant welding machine adjustment� The latest�generation 
microprocessor used in the control card allows for perfect 
wire speed for every adjustment position of the selector 
switches�

• Always the best welding parameters regardless of mains 
fluctuations thanks to constant monitoring of secondary 
voltage�

• Motor card and related controls with fully static control�
(elimination of relays)

• Wire drive motor with � rolls 
• Digital instruments with current and voltage display and 

“HOLD” device� During the pause
 intermittent display of 
current and wire speed expressed in metres per minute�

• Perfect motor braking and long brush life thanks to short 
circuit current control during braking�

• When welding aluminium
 “SOFT�START” device with syner
gised approach speed to facilitate arc striking�

• Timed welding
• Possibility to use SYNERGIC or STANDARD mode

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

• Direktregulierung des Schweißgeräts� Ein Mikroprozessor der neuesten Generation wird
in der Kontrolleinheit verwendet und garantiert eine perfekte 
Drahtvorschubsgeschwindigkeit für jede Regulierungsposition der Kommutatoren�

• Immer optimale Schweißparameter
 unabhängig von 
Netzveränderungen
 Dank einer kontinuierlichen Kontrolle der Sekundärspannung�

• Motorkontrolleinheit und entsprechende Steuerungen mit statischer Kontrolle� 
(Eliminierung der Relais)

• Motor Drahtvorschub für � Rollen
• Digitale Instrumente zur Anzeige von Strom
 Spannung und versehen mit der 

Vorrichtung „HOLD“� Während der Pause zeigt die Anzeige abwechselnd den Strom 
und die Steigerung der Drahtvorschubsgeschwindigkeit in Meter pro Minute an�

• Perfekte Motorbremse und lange Lebensdauer der Bürsten Dank einer 
Kurzschlusskontrolle während des Bremsvorgangs�

• Beim Aluminiumschweißen mit der Vorrichtung „SOFT�START“ mit synergetisch gere
gelter Annäherungsgeschwindigkeit
 um die Bogenzündung zu unterstützen�

• Schweißzeit mit Timer einstellbar
• Möglichkeit zur Wahl zwischen den Modalitäten SINERGETISCH und STANDARD�

CARACTERÍSTICAS PRINCIPALES

• Regulación inmediata de la soldadora� El microprocesador de última generación utilizado en la 
tarjeta de control prepara una velocidad perfecta de avance del hilo para cada posición  
de regulación de los conmutadores� 

• Parámetros de soldadura siempre óptimos independientemente  de las variaciones de red
 
gracias a un monitoreo continuo  de la tensión eléctrica secundaria� 

• Tarjeta de motor y controles correspondientes con control  completamente estático 
(eliminación de los relés)

• Motor arrastra�hilo de � rodillos
• Instrumentos digitales con visualización de la corriente y  de la tensión eléctrica y con 

dispositivo de “HOLD”� Durante la pausa visualización con intermitencia de la corriente  
y de la velocidad de avance del hilo expresada en metros por minuto� 

• Frenado del motor perfecto y larga duración de los cepillos
 gracias al control 
de la corriente  de cortocircuito durante  el frenado� 

• Para la soldadura del aluminio
 dispositivo “SOFT�START” con velocidad 
de acercamiento sinergizada  para favorecer el cebado del arco� 

• Soldadura temporizada
• Posibilidad de utilizar la modalidad SINÉRGICA o ESTÁNDAR� 

®

WF 399
SYNERGIC 

AUTO-ADJUST

wwwwww��wweellddttrroonniicc��iitt
info@weldtronic�it

ALIMENTATORE FILO

Kg �	
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