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LMS38 HR13 DE

Wartung

Wartung

Wartungsanleitung

Uberpriifung und vorbeugende Wartung werden in regelmiBigen Inter-
vallen einmal pro Jahr oder spétestens nach maximal 250000 Verschrau-
bungen empfohlen — je nachdem, was zuerst eintritt. Hiufigere Uberprii-
fungen koénnen erforderlich sein, wenn die Maschine bei Hochleistungs-
anwendungen zum Einsatz kommt. Wenn die Maschine nicht korrekt
funktioniert, muss sie sofort auller Betrieb genommen und tiberpriift
werden.

Das Sieb am Lufteinlass muss regelméBig gereinigt werden, damit es
nicht durch Verschmutzungen zugesetzt wird. Andernfalls wird die
Maschinenkapazitit herabgesetzt.

Alle Komponenten miissen bei einer Uberpriifung griindlich gereinigt
werden. Defekte oder verschlissene Bestandteile (z.B. O-Ringe, Schieber)
sind zu ersetzen.

Stellen Sie unbedingt sicher, dass die Gewindeverbindungen an der
Maschine korrekt angezogen sind (gemédl3 den Spezifikationen auf den
Explosionszeichnungen). Behandeln Sie die Gewinde vor der Montage
mit Schmiermittel.

@ Alle O-Ringe miissen vor der Montage geschmiert werden.

Wenn die Maschine kontinuierlich betrieben wird, empfiehlt sich die
Installation der Olnebelschmiervorrichtung Atlas Copco DIM oder einer
Einpunktschmiervorrichtung vom Typ Dosol.

Schlagvorrichtung
Kontrollieren Sie die geltenden VerschleiBgrenzen und ersetzen Sie alle
Komponenten, die diese iiberschreiten. Siehe Inspektion.

® Empfohlene maximale VerschleiBgrenzen fiir Kupplungsklaue,
Amboss und Ramme.

Rostschutz und Reinigung des Gerateinnenteils

Wasser in der Druckluft, Staub und Abnutzungspartikel verursachen
Rost und hohen Verschleifl von Lamellen, Ventilen usw. Ein Luftfilter
sollte nahe beim Gerdt installiert werden (s. "Luftqualitit"). Vor einem
lingeren Stillstand Ol (einige Tropfen) in den LufteinlaB8 geben und das
Gerit dann 5 -10 Sekunden laufen lassen; das herauslaufende Ol in einem
Tuch auffangen.

Nutzungsdauer- und Leistungsoptimierung lhres
Schlagschraubers

Die Nutzungsdauer des Schlagwerks ist hauptsachlich
von folgenden Faktoren abhangig:

« Wartungsintervalle

- Luftdruck

+ Anzugsdauer/-drehmoment

+ Anzahl der Verschraubungen

« Stecknuss-/Schraubengrofle

« Stecknusslidnge
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Wartung DE LMS38 HR13

Wartungsintervalle

Kiirzere Wartungsintervalle mit einer Reinigung und Schmierung der
Schlagteile verbessern die Funktion und sorgen fiir eine geringere Ab-
nutzung. Bitte beachten Sie unsere Wartungsempfehlungen.

Luftdruck, Anzugsdauer/-drehmoment und Anzahl der Ver-
schraubungen

Es ist evident, dass ein hoherer Luftdruck, eine ldngere Anzugsdauer
und ein hoheres Anzugsdrehmoment sowie eine hohere Anzahl von
Verschraubungen eine erhdhte Abnutzung zur Folge haben.

Es wird eine Anzugsdauer von 1-5 Sekunden empfohlen. Die Skidmo-
re-Wilhelm-Tabelle unter ,, Testdaten* kann als Orientierungshilfe fiir
die max. Anzugsdauer verwendet werden.

Eine lingere Anzugs- oder Losedauer fiihrt zu erhdhter Abnutzung
und somit zu Ausfillen und einem grofBeren Bruchrisiko.

Stecknuss- und SchraubengroRe
Jeder Schlagschrauber kann fiir bestimmte Schraubengrof3en eingesetzt
werden. Die einzelnen Komponenten des Schlagwerks weisen bei Ver-
wendung mit der empfohlenen Standard-Stecknuss-/Schraubengrof3e
gute Haltbarkeitseigenschaften auf.

Die Verwendung von iibergrof3en Steckniissen/Schrauben fiihrt zu
einem vorzeitigen Verschleil3 und einem erhdhten Bruchrisiko.

Wenn es zu einem hdufigen Bruch des Abtriebsvierkants kommt und
Abtriebsvierkante in anderen Grof3en erhéltlich sind, verwenden Sie den
grofiten Abtriebsvierkant.

Lange Steckniisse/Verlangerungen

Es empfiehlt sich, statt langen oder extra langen Steckniissen Standard-
Steckniisse mit Verldngerungen zu verwenden, da die niedrigere Trag-
heit/Masse der Verlangerung zu einer geringeren Belastung des
Schlagwerks fiihrt. Durch eine Verldngerung wird jedoch das angelegte
Drehmoment in einem gewissen Ausmal reduziert.
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LMS38 HR13 DE Wartung
Stecknuss- Stecknuss-
Antrieb groRe Stecknusslange groRe Stecknussoffnung Schraubengrofe
S d (max) L (max) D (max) A/F (max) B (max)
1/2" 30mm 40mm 35mm 24mm (15/16") M16 (5/8")
Demontage / Montage
Symbole
,~IE=0 = Grease y ~=) &) = 0il E = Press g
é 3
Buchse
Dismantling Assembling
: |§
1
1 Clutch
housing
L ‘
’ _— Bushing
Bushing
Jr
Clutch 1
housing
d 3
D

Ref. No. Ordering No. Qty Description Remark / Included in Service kit
1 4080 0510 00 1 Mandrel L=100mm, D=25mm, d=19.5mm
2 - 1 Support ring L=50mm, D=32mm, d=27mm
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Wartung DE LMS38 HR13
Endplatte und Zylinder
Dismantling Assembling
1D 3D
Assembly Assembly
A L~ plate plate
1L «é = 3L i
f _ — =1~ End plate bb |1 —Cylinder
C— |l __cylinder \\:
(c— 4 — Key
—>
hMoOl}girng all = : 1 End plate
4 ; Motor
housin
2L f -— Support ring 9
9
% g
2d
2D g,
Ref. No. Ordering No. Qty Description Remark / Included in Service kit
1 - 1 Plate L=10mm, D=36mm
2 4080 0206 02 1 Support ring L=50mm, D=75mm, d=64mm
3 4080 0208 02 1 Plate L=15mm, D=56mm
Motorlager
Dismantling Assembling
‘i Press
=
Ref. No. Ordering No. Qty Description Remark / Included in Service kit
1 4080 0182 14 1 Mandrel
2 4080 0208 03 1 Plate

36

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 6506 00



LMS38 HR13 DE

Wartung

Schmierung

Prufung auf Verschlei an Schlagteilen

5000480

B
Wear limits
Amboss Kupplungsklaue Mitnehmer
A (max) B (max) C (max)
1.8 mm 1.8 mm 2.3 mm

Prufung des Schalldampfers

Die Filter regelmafBig austauschen oder reinigen. Verstopfte Filter fithren
zu einer verminderten Leistung.

Prufung der Motorteile

check
>

([
=

« Vor der Priifung alle Teile reinigen.

- Endplatten: Priifen, dass sie nicht riefig oder verkratzt sind. Falls sie
flach sind, gegen eine Planscheibe halten und mit einer feinen
Schleifpaste polieren. Griindlich reinigen.

- Rotor: Priifen, dass die Endflachen gratfrei sind und keine Kratzer
aufweisen. Priifen, dass die Verzahnungen nicht abgenutzt sind oder
Risse aufweisen. Priifen, dass an den Aufnahmen fiir die Stecker
keine Risse vorhanden sind.

« Zylinder: Priifen, dass die Bohrung nicht riefig oder verkratzt ist.
Falls sie flach ist, mit einem feinem Schleiftuch polieren. Griindlich
reinigen.

e
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Schmierung

Leitfaden zur Schmierung

Fabrikat Mehrzweckfett Schlagwerk Luft- und Motor-

schmierung
BP Energrease LS-EP2 Energol E46
Castrol Spheerol EP L2
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease XHP Almo oil 525

222
Shell Alvania EP2 Alvania Schmierfett RL  Torcula 32
2

Texaco Multifak EP2 Aries 32
Molycote

Schmierung des Schlagwerks

s000150



LMS38 HR13

EN Spare part list

Ref. No. Ordering No. Qty Description Remark / Included in Service kit

24 - 1 O-ring 12.37x2.62 / Small parts kit 4082 0047 90
25 - 1 Silencer

26 - 1 Net

27 - 1 Filter Service kit 4081 0468 90

28 - 1 Filter Service kit 4081 0468 90

29 - 1 Net

30 - 1 Cover

31 - 1 Circlip SGH 23 / Small parts kit 4082 0047 90

Service Kits

Service kit — Clutch housing / Impact mechanism / Motor housing

Ordering No. 4081 0468 90

Ordering No. Qty Description Remark / Included in Service kit
- 1 O-ring 20x2

- 1 O-ring 52x2

- 1 Spring

- 1 Retainer pin

- 1 O-ring 18.4x1.78

- 1 O-ring 1.42x1.52 , green

- 1 Gasket

- 1 Filter

- 1 Filter

Service kits are designed for a variety of products. This Service kit may contain more parts than listed in the
table and parts might remain unused.

Small-parts kit — Clutch housing / Motor housing

Ordering No. 4082 0047 90

Ordering No. Qty Description Remark / Included in Service kit
- 1 Shim ring 20x28x0.3

- 1 Stop screw M4x5

- 1 Pin 2x24.8

- 1 O-ring 15.1x1.6

- 1 O-ring 12.37x2.62

- 1 Circlip SGH 23

Service kits are designed for a variety of products. This Service kit may contain more parts than listed in the
table and parts might remain unused.

Service Tools

Service Tools

For motor

Section Ordering No. Description Remark

Bushing 4080 0510 00 Mandrel L=100mm, D=25mm, d=19.5mm
Bushing - Support ring L=50mm, D=32mm, d=27mm
End plate and - Plate L=10mm, D=36mm

cylinder

End plate and 4080 0206 02 Support ring L=50mm, D=75mm, d=64mm
cylinder

End plate and 4080 0208 02 Plate L=15mm, D=56mm

cylinder

Motor  bear- 4080 0182 14 Mandrel

ings

Motor bear- 4080 0208 03 Plate

ings

Emmanche- 4080 0510 00 Mandrel L=100mm, D=25mm, d=19.5mm
ment
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Spare part list

EN LMS38 HR13

Section Ordering No. Description Remark

Emmanche- - Support ring L=50mm, D=32mm, d=27mm

ment

Plaques d'ex- - Plate L=10mm, D=36mm

trémité et cyl-

indre

Plaques d'ex- 4080 0206 02 Support ring L=50mm, D=75mm, d=64mm

trémité et cyl-

indre

Plaques d'ex- 4080 0208 02 Plate L=15mm, D=56mm

trémité et cyl-

indre

Roulements a 4080 0182 14 Mandrel

billes

Roulements a 4080 0208 03 Plate

billes

Buchse 4080 0510 00 Mandrel L=100mm, D=25mm, d=19.5mm
Buchse - Support ring L=50mm, D=32mm, d=27mm
Endplatte und - Plate L=10mm, D=36mm

Zylinder

Endplatte und 4080 0206 02 Support ring L=50mm, D=75mm, d=64mm

Zylinder

Endplatte und 4080 0208 02 Plate L=15mm, D=56mm

Zylinder

Motorlager 4080 0182 14 Mandrel

Motorlager 4080 0208 03 Plate

Tuleja 4080 0510 00 Mandrel L=100mm, D=25mm, d=19.5mm
Tuleja - Support ring L=50mm, D=32mm, d=27mm

Ptytki czotowe - Plate L=10mm, D=36mm

i cylinder

Ptytki czotowe 4080 0206 02 Support ring L=50mm, D=75mm, d=64mm

i cylinder

Ptytki czotowe 4080 0208 02 Plate L=15mm, D=56mm

i cylinder

tozyska sil- 4080 0182 14 Mandrel

nika

tozyska sil- 4080 0208 03 Plate

nika

Pouzdro 4080 0510 00 Mandrel L=100mm, D=25mm, d=19.5mm
Pouzdro - Support ring L=50mm, D=32mm, d=27mm
Koncova - Plate L=10mm, D=36mm

deska a valec

Koncova 40800206 02 Supportring L=50mm, D=75mm, d=64mm

deska a valec

Koncova 40800208 02 Plate L=15mm, D=56mm

deska a valec

Loziska mo- 4080 0182 14 Mandrel

toru

Loziska mo- 4080 0208 03 Plate

toru

Clutch hous- 4080 0510 00 Mandrel L=100mm, D=25mm, d=19.5mmService tool for dismantling/ assembling of Bushing.
ing For further information, pls see Service instructions
Clutch hous- 0902 0112 00 Allen key 4 mmAccessory included. Service tool.
ing

Motor - Plate Service tool for Motor. For further information, pls see Service instructions
Motor 4080 0206 02 Support ring Service tool for Motor. For further information, pls see Service instructions
Motor 4080 0208 02 Plate Service tool for Motor. For further information, pls see Service instructions
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LMS38 HR13

EN

Accessories

Accessories included

Cup

Ref. No. Ordering No. Qty Description

Remark / Included in Service kit

4080 1358 00 Cup

For filling Impact mechanism with grease, see service instruction

Productivity kit FRL stand

Ref. No. Ordering No. Qty Description

Remark / Included in Service kit

1 9090 3030 01 1 Productivity kit FRL stand

NPT (Hose included, tool nipple not included)

Productivity kit FRL stand

Ref. No. Ordering No. Qty Description

Remark / Included in Service kit

1 9090 3030 02 1 Productivity kit FRL stand

BSP (Hose included, tool nipple not included)

Suspension yoke
1

1000210

Ref. No. Ordering No. Qty Description

Remark / Included in Service kit

1 4250 0872 00 1 Suspension yoke

Can be adjusted to fit different hole patterns.
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