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ENGLISH -« Instructions

A Warning

Make sure that this instruction is fully understood before ope-
rating the tool.

Al focally legislated safety rules with regard to installation,
operation and maintenance must be respected at all times.
The tool and its attachments and accessories must only be used
for the designed purpose.

For product liability and safety reasons any modification of the
tool and its accessories must be agreed upon by the technical
authority of the manufacturer.

Before attaching or detaching grinding equipment, disconnect
the tool from the air supply line or shut off the air supply.
Always wear protective goggles and ear protectors when opera-
ting the tool.

Do not run the tool free or wild. This practise is dangerous.
Always keep pad applied to workpiece when motor is running.

Air quality — Compressed air connection

These sanders are equipped with self-lubricating vanes and
require no lubrication.

In the build of this tool a small quantity of corrosion inhibiting oil
is introduced into the motor. This oil will be expelled during the
first few minutes of operation. If the tool is to be used in a 'CLEAN
Environment’ the oil should be cleared in another area.

— For optimum performance and maximum tool life we recommend
use of compressed air with a dewpoint between +2°C and +10°C.
Installation of an Atlas Copco cooler-dryer is recommended.

— Use a separate air filter of type Atlas Copco FiL installed as close as
possible to the tool.

Blow out the hose before connecting.

— There is no disadvantage for the operation of the tool if the com-

pressed air contains a small quantity of oil (1-5 mg/m*~).

Air quality according to ISO/DIS 8573-1, quality class 2.4.3.0r 3.5.4.
is recommended. ‘

With extremely dry air service life of vanes may be reduced.
~ The tool is designed for a maximum working pressure (e) of 6.3 bar =
630 kPa (90 psi).
For maximum effect, the correct hose bore is 8 mm (5/167).

Operation

Caution Operating the tool at exessive level repeatedly may accelerate
wearing of the mechanical parts in motion.

Adjustment of restrictor valve

The restrictor valve (8) is used for restricting the maximum speed as
well as for shutting off the air supply before changing paper.

Locking of spindle on LST 30 - see Fig. 1 page 6

These models are furnished with the possibility of locking the spindle

{46) to the rotor shaft (31) in order to use the tool as an ordinary sander.

Locking of the spindle is achieved by pushing the counterweight (48) at

point (B) — through the thinner part of the rubber cover (110}

The spindle is unlocked by pushing the counterweight at point (C).

NOTE With locked spindle the tool must be regarded as a conventional
sander and thus handled according to general grinder safety rules.

Setting vacuum pick-up power on LST 31

At delivery the setting screw (10) i set in "ON" position = fully open. If
speed is found to weak — tighten the setting screw, using a 2.5 mm
hexagon key, until you obtain the best compromise "Speed — Vacuum
pick-up - Power". Never force against adjustment stops.

Rust protection and internal cleaning

Water in the compressed air, dust and wear particles cause rust and
sticking of vanes, valves etc.
This can be solved by flushing with il (some drops), running the tool

for 5-10 seconds and absorbing the oil in a cloth. Make it before longer
standstills.

Maintenance

The strainer (A) — sese figure page 10 - the air inlet should be cleaned
frequently to prevent clogging with a resultant decrease in capacity.

To clean exhaust system — blow in holes of the pad only. Never blow in
exhaust pipe.

Check regularly that all screws are tightened.

To achieve maximum efficiency of the tool it should be dismantled for
cleaning and inspection at regular intervals. The time between each
inspection depends on the sevaerity of the work to be performed.
Check the condition of the bearings, the wear of the vanes and their
surface condition. Check that the original vanes or spares travel fresly
in the rotor slots.

Note Clean the rotor and cylinder before changing vanes. Apply a thin layer
of greasa, containing molybdenumdisulphide (gleitmo 585 ke), onto the
endfaces of rotor or end plates. Assemble the motor dry and check that,
itis running free. Add two drops of oil through the cylinder air infet and
tum the motor over so that of is distibuted over the intemal motor parts.

Regarding instruction for dismantling and assembly, see separate
Service Manual.

FRANGAIS -« Instruction

A Attention

Veiller & bien lire et bien comprendre cette notice avant de mettre
Foutil en marche.

Toujours suivre les consignes locales de sécurité en matiére d'in-
stallation, d'utilisation et d'entretien.

Nutiliser l'outil et ses accessoires que dans les applications pour
lesquelles ils sont prévus.

Pour raisons de sécurité relatives au produit et de responsabilité du
faig du produit, toute modification de I'outil ou de ses accessoires
doit étre agréée par le responsable technique du constructeur.

Avant toute pose ou dépose de 'équipement de pongage, déconnec-
ter l'outil de la ligne de distribution d'air, ou couper 'armivée d'air.

Toujours porter des lunettes de protaction et une protection auditive.
Ne pas laisser l'outil s'emballer & vide, car cela peut étre trés

dangereux. Toujours maintenir le plateau sur la piece lorsque le
moteur tourne.
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Qualité de I'air comprimé — Raccordement d’air

Ces ponceuses sont équipdes de palettes auto-lubrifiantes et

n'exigent donc aucune lubrification,

Au cours de la construction de cet outil, une petite quantité d’huile

inhibitrice de corrosion est introduite dans le moteur. Elle en est
pendant les premiéres minutes de marche. Si P'outil doit

étre utilisé dans un "environnement PROPRE", I'huile doit étre

éliminée en d'autres lieux.

— Pour obtenirles meilleures performances et une longévité maximale
de l'appareil, nous recommandons d'utiliser de-l'air comprimé dont
le point de rasée est compris entre +2°C et +10°C. Nous recomman-
dons aussi dinstaller un sécheur par réfrigération Atlas Copco.

— Utiliser un filtre & air séparé du type Atlas Copco FIL, qui devra étre
nstallé aussi prés que possible de I'outil. Le flexible doit étre nettoyé
au jet d'air avant d'étre raccordé.

~ Le fait que I'air comprimé contienne une faible quantité d'huile (1 &
5 mg/cm®) n'est pas préjudiciable au bon fonctionnement de l'outil.

~ Qualité de 'air recommandé : conforme a 1SO/DIS 8573-1,
catégories 2.4.3. ou 3.5.4.

Si l'air est extrémement sec, la durée de vie des palettes risque
d'étre réduite.

— L'outil est prévu pour une pression de travail (e) maxi de 6,3 bars =
630 kPa (6,3 kgt/cm?).

— Pour obtenir les meilleures performances, le flexible doit avoir la
dimension correcte, soit 8 mm (5/16").

Utilisation

Attention :L'utilisation répétée de I'outil & des niveaux exces-
sifs peut entrainer I'usure prématurée des éléments
mécaniques mobiles.

Réglage du réducteur de débit

Le réducteur de débit (8) a deux fonctions : coupure d'arrivée d'air pour
changement d'abrasif et limitation de la vitesse maxi.

Verrouillage de la broche sur les LST 30 —voir Fig. 1 page 6

Dans ce modale, il est possible de verrouiller la broche (46) par rapport
& l'arbre (31), pour pouvoir utiliser l'outil comme une ponceuse
classique.

- On repousse .pour .cela le doigt du.contrepoids (48) dans le trou

correspondant de la broche (46) en agissant au point (B) - en passant
a travers la partie mince de la calotte en caoutchouc (110).

Pour défaire le verrouillage, appuyer sur le contrepoids au point (C).

ATTENTION : lorsque la broche est verrouillée, l'outil est & considérer

comme Une ponceusa classique, et doit étre manide en
conséquence.

Réglage de I'aspiration dans les LST 31

A la livraison, la vis de réglage (10) donne la pleine ouverture. Si la
vitesse de pongage paraf faible, serrer la vis & I'aide d'une clé hexago-
nale de 2,5 mm jusqu'a obtenir un bon rapport vitesse — aspiration —
puissance de poncage. Ne pas serrer la vis trop fort en fin de course.

Protection contre la corrosion et nettoyage intérieur

Si l'air comprimé contient de I'eau ou des particules de poussidre et
d'usure, la rouille qui se formera risque de provoquer le blocage des
palettes, des vannes, etc.

Pour éviter la rouille, appliquer de I'huile (quelques gouttes), laisser
tourner la machine pendant 5 4 10 secondes et absorber Phuile & I'aide
d'un chiffon. Procéder ainsi avant toute immobilisation prolongée.

Révision

Lacrépine (A)—voirfigure page 10—du raccordd'air doittre nettoyée souvent,
pour éviter un colmatage qui pourrait réduire fa puissance de loutil,

Pour le nettoyage du systéme d'évacuation : souffler uniquement a

travers les trous de la semelle.Ne jamais souffler dans les trous d'évacu-
ation de la machine.

Vérifier périodiquement que toutes les vis sont bien serrées.

Pour garantir ls rendement optimal de Foutil, celui-ci doit étre démonté
réguliérement afin de pouvoir &tre nettoyé et contrdlé. La périodicité de
ces vérifications varie selon la nature des travaux effectués avec l'outi.

Vérifiez I'élat des roulements, l'usure des palettes et I'état de leur

surface. Assurez-vous que les palettes d'origine ou les palettes de

rechange se déplacent sans heurts dans les rainures du rotor.

Remarque :Nettoyer le rotor et le cylindre avant tout remplacement
des palettes. Appliquer une fine couche de graisse con-
tenant du bisulfure de molybdéne (gleitmo 585 ke) sur les
surfaces transversales du rotor ou du cylindre.
Remonter le motaur sec et vérifier qu'il tourne librement.
Verserdeux gouttes d'huile dans l'orifice d’admission d'air
du cylindre et renverser le moteur pour que I'huile se
répand dans tout l'intérieur du moteur.

Pour e démontage et le montage, voir les instructions données
par ailleurs.

DEUTSCH - Bedienungsanleitungen

A Warnung

Diese Gebrauchsanweisung muB vor der Inbetriebnahme der
Maschine zur Kenntnis genommen werden,

Alile lokalen Sicherheitsbestimmungen betreffend Installation,
Betrieb und Wartung missen immer beachtet werden.
DieMaschine und ihr Zubehér dirfen nur fir den vorgesehenen
Zweck verwendet werden, '

Aus Griinden der Produktsicherheit muB jede Modifizierung der
Maschine und ihres Zubehdrs von einem verantwortlichen
Techniker der Herstellerfirma gutgeheiBen werden.

Vor der Montage oder Demontage von Schleifausriistung muB
die Maschine von dar Druckluftleitung getrennt, oder die Druck-
lufizufuhr abgeschaltet werden.

Tragen Sie immer Schutzbrille und Gehérschutz, wenn Sie mit
der Maschine arbeiten.

Lassen Sie die Maschine niemals leer laufen — eine solche
Handhabung ist geféhdich. Halten Sie immer den Schieifteller
gegen das Arbeitsstick, wenn der Motor l4uft.

Luftqualitét - Druckiuftanschiuf

Diese Schieifmaschinen sind mit selbstschmierenden Lamellen
ausgestattet, so dafl eine Schmierung nicht notwendig ist.

Bei der Montage dieses Werkzeugs wird eine geringe Menge
Korrosionsschutzél in den Motor eingebracht. Wahrend der ersten

Minuten des Betriebs wird dieses Ol herausgedriickt. Soll das
Werkzeug in einer “sauberen Umgebung® verwendet werden,
sollte das Ol in einem anderen Bereich entfernt werden.

— For optimale Leistung und maximale Lebensdauer der Maschine
empfehlen wir die Verwendung von Druckluft mit einem Taupunkt
zwischen +2°C und +10°C. Weiterhin raten wir zur Installation eines
Atlas Copco Kihitrockners.

— Installieren Sie ein Druckiuftfilter vom Typ Atlas Copco FIL, so nahe
wie mdglich am Maschine
Den Schlauch vor dem AnschlieBen sauberblasen

— Die Maschine kann stérungsfrei mit 8lversetzter Druckluft
(1-5 mg/m>) betrieben werden.

Die Luftqualitsit soll 1ISO/DIS 8573-1, Qualitatsklasse 2.4.3. oder
3.5.4. entsprechen.

Bei extrem trockener Luft wird die Lebensdauer dar Lamellen her-
abgesetzt,

— Die Maschine ist fiir ginen Betriebsdruck (e) von max. 6,3 bar =
630 kPa = 6,3 kp/cm? vorgesehen.

— Maximale Leistung ist bei einem Innendurchmesser des Druck-
luftschlauches von 8 mm (5/16") fiir gew&hrleistet.

Betrieb

Vorsicht Wiederholter Betrieb des Werkzeugs auf zu hoher Stufe
kann den VerschleiB der beweglichen mechanischen Teile
beschleunigen. ‘

Einstellung des Drosselventils

Das Drosselventil (8) wird sowoh! zur Regulierung der Héchst-
geschwindigkeit, als auch zum Abschalten der Luftzufuhr vor dem
Papierwechse! benutzt.



DeF™

Sperrung der Spindel bei der LST 30 ~ siahe Fig. 1 Seite 6
Diese beiden Modelle sind mit der Mglichkeit ausgertistet, die Spindel
(46) im Verhditnis zur Rotorachse (31) 2u sperren, um die Maschine als
konventionelle Schleifmaschine anwenden zu kénnen.
Die Sperrung der Spinde! wird dadurch erreicht, daB man das Gegengewicht
{48) an Punkt(B) durch den dinneren Teil der Gummiabdeckung (110) schiebt.
Die Spindel wird durch Druck auf das Gegengewicht an Punit (C) wieder gelist
ANMERKUNG Mit gesperter Spindel muB die Maschine als konven-
tionelle Schleifmaschine angesehen und deshalb
gomaB allgemeiner Sicherheitsregeln fir Schieif-
maschinen behandelt werden.

Einstellung der Saugleistung an der LSO 31

Die Stellschraube (10) ist bei der Lieferung ganz geéffnet = Lage "ON",
Falls die Gaschwindigkeit als zu niedrig empfunden wird, kann die
Stelischaube mit einem 2.5 mm Sechskantschliissel angezogen wer-
den, bis das beste Verhiltnis "Geschwindigkeit — Saugleistung —
Schieifleistung” erzieit wird. Die Stellschraube niemals zu hart gegen
die Anschlige schrauben.

Rostschutz und Innenreinigung

Wasser und Schmutz in der Druckiuft verursachen Rost und Verstop-
fung an Lamellen, Ventilen usw.

Um dies zu verhindem, soll die Maschine, vor allem vor lingerer
Stillegung (aber 4 Tage), mit einem Ol-/Luftgemisch (4 Tropfen Ol) fir

ca, finf bis zehn Sekunden ohne Belastung betrieben werden. Legen
Sie einen Putzlappen' Ober den:Luftaustritt. Diese Behandlung vor
langerem Stillstand ausfiihren.

Wartung
Das Sieb (A) —siehe Figure Seite 10 —am LufteinlaB solite oft gereinigt werden,
um Verstopfung und damit eine Leistungsherabsetzung zu vermeiden.

Zur Reinigung des AuslaBsystems nur in die Lécher des Schieiftellers
blasen. Niemals in das AuslaBrohr blasen.

Kontrollieren Sie ragelmé8ig, daB alle Schrauben angezogen sind.

Um eine maximale Effizienz des Werkzeugs zu erzielen, solite es in
regelméBigen Absténden zur Reinigung und Inspektion zerlegt werden,
Der Zeitraum zwischen den Inspektionen ist von der Schwere der
Betriebsbedingungen abhingig

Uberpriifen Sie den Zustand der Lager, den VerschleiB der Lamellen
und ihren Oberflichenzustand. Vergewissern Sie sich, da8 die Original-
oder Ersatzlamellen sich frei in den Rotorschlitzen bewegen kénnen.

Hinweis Vor sinem Austauschen der Lamellen missen der Rotor
und der Zylinder gereinigt werden. AnschlieBend sind
die Fldchen mit einer dinnen Schicht molybdenhaltigem
Fett (gleitmo 585 kc) einzufetten. Den Motor nach dem
Zusammenbau kurz trocken laufen lassen und den freien
Laut kontrollieren. AnschlieBend ein paar Tropfen in den
ZylinderlufteiniaB treufeln und die Maschine so drehen, daB3
sich das O gleichmaBig Uber die inneren Teile verteilt.

Einbauanleitungen sind in der gesonderten Wartungsanleitungen

enthalten,

ESPANOL . Instrucciones

A Atencién

Asegurarse de que el operador ha comprendido totalmente
estas instrucciones antes de poner en marcha la herramienta.
En tode momento se ha de seguir la legislacién local de
seguridad para la instalacién, uso y mantenimiento.

Esta herramienta, con sus conexiones y accasorios, s6lo ha de
ser usada para el objetivo de disefio.

Por razones de responsabilidad y seguridad del producto, teda
modificacién de la herramienta o de sus accesorios ha de ser
acordada por el responsable técnico del fabricante.

Antes del montaje o desmontaje de! equipo de lijar, desconectar
la herramienta de la manguera de aire comprimido o cortar el
suministro de aire. '

Usar siempre gafas protectoras y proteccién para los oldos.

No dejar que la herramienta se embale en vaclo, Esto es
peligroso. Mantener siempre el plato de soporte contra la pieza
de trabajo cuando el motor esta en marcha.

Calidad del aire comprimido -~ Conexi6n de aire comprimido

€stas fijadoras van equipadas con paletas autolubricantes y no
precisan lubricacién.

Al construirse esta herramienta se introduce en el motor una
pequefia cantidad de aceite anticorrosivo. Este aceite serd
expulsado durante los primeros minutos de funcionamiento. Si la
herramienta ha de utilizarse en un "entorno LIMPIO" el aceite ha
de eliminarse en ofra zona.

~ Para rendimiento éptimo y méxima vida de servicio de la maquina,
se recomienda emplear aire comprimido con un punto de conden-
sacién entre +2°C y +10°C. Se recomienda instalar un secador-en-
friador Atlas Copco.

- Utilizar un filtro de aire comprimide separado del tipo Atlas Copco
FIL, instalado lo més cerca posible de la herramienta. .
Limpiar la manguera soplando antes de acoplaria. e

— Laoperacién de la heramienta no se ver4 negativaments afectada si el
aire comprimido contiene una pequefia cantidad de acsite (1-5 mg/m®).
Se recomienda aire comprimido de calidad segin |SO/DIS 8573-1,
categoria de calidad 2.4.3. 6 3.5.4. Con aire sumamante seco, se
puede reducir la vida de sgrvicio do las paletas.

- la herramienta estd disefiada para una presién de trabajo (@) de
méx. 6,3 bares = 630 kPa = 6,3 kp/cm®.

- Para méxima eficacia, la dimensién de la manguera debera ser de
8 mm (5/16%).

Funcionamiento

Precaucion  Si se utiliza repetidamente la herramienta a un régimen
excesivo puede producirse un desgaste prematuro de
las piezas mecéanicas en movimiento.

Aluste de la vélvula de estrangulacién

La vélvula de estrangulacién (8) se emplea para restringir la velocidad
méxima y también para cortar el suministro de aire antes de cambiar el
papel de lija.

Bloqueo del husillo en LST 30 — ver Fig. 1 pagina 6

Estos dos modelos dotados con bloqueo del husillo (46) al eje del rotor
(31), para poder utilizar la herramienta como lijadora ordinaria.

El bloqueo del husillo se efectia empujando el contrapeso (48) en el
punto (B) — a través de la parte delgada de la caperuza de goma (110).
Para liberar el husillo se empuja el contrapeso en el punto (C).

NOTA Con el husillo bloqueado, se ha de considerar la herramienta

como una lijadora especial, manejandola de acuerdo con las
normas gensrales de seguridad para lijadoras.

Ajuste de la fuerza de succidn en LST 31

En fébrica, el tomillo de ajuste (10) esté en la posicién "ON" = totalmente
abierta. Si se encuentra la velocidad demasiado baja, apretar el tomillo
de ajuste, empleando una llave hexagonal de 2,5 mm, hasta obtener la
mejor relacién entra «velocidad — fuerza de succidn — efecto de lijado».
No apretar nunca demasiado el tornillo de ajuste contra el tope.

Proteccién anticorrosiva y limpieza interna
El agua, el polvo y las particulas en el aire comprimido causardn
corrosién y agarrotamiento de paletas, vélvulas, etc.
Esto puede evitarse echando unas gotas de aceite, poniendo laherramienta

en marcha unos 5 a 10 segundos y absorbiendo el aire en un trapo. Hacer
esto si no se va a usar la herramienta durante largo tiempo.

Mantenimiento
Limpiar con frecuencia el tamiz (A) — ver figura pagina 10, situado junto
a la conexién de aire, para impedir la obturacién con la subsiguiente
pérdida de potencia. :
Para limpiar el sistema de escape — soplar aire sélo en los agujeros del
plato de soporte. No soplar nunca en el agujero de escape.
Comprobar periédicamente que todos los tornillos estan apretados.
Para que la herramienta actiie con la méxima eficacia, debe desmontarse
para su limpieza e inspeccién aintervalos regulares. El periodo de iempo
entre dos inspecciones depende de la dureza del trabajo a realizar.
Verifique el estado de los cojinetes, el desgaste de las paletas y el
estado de su superficie. Compruebe que las paletas originales o los
recambios se desplacen libremente en las ranuras del rotor.
Nota Antes de cambiar las paletas, limpiar el rotor y el cilindro.
Aplicar una ligera capa de grasa que contenga bisulfuro de

e



M'- molibdeno (gleitmo 585 kc) en las caras extremas del rotor o
en las chapas extremas. Armar el motor en seco y controlar
que gira libremente. Echar dos gotas de aceite por la entrada
de aire del cilindro y girar el motor para distribuir bien el aceite
por elinterior del motor.

Para instrucciones de desmontaje y montaje, ver instrucciones de

servicio separadas,

ITALIANO - Istruzioni

A Attenzione

Prima di usare I'utensile assicurarsi di avere completamente
{etto ® compreso le presenti istruzioni.

Le norme locali di sicurezza per l'installazione, l'esercizio e la
manutenzione vanno sempre rispetiate.

L'utensile ed i suoi accessori vanno usati soltanto per lo scopo
al quale essi sono primariamente destinati.

Per ragioni di responsabilita e di sicurezza del prodotto, qual-
siasi modifica dell'utensile e dei suoi accessori deve essere
autorizzata dallistanza tecnica del fabbricante.

Prima del montaggio o dello smontaggio degli accessori della
levigatrice, occorre staccare dalla macchina il tubo di alimenta-
zione dell'aria compressa, oppure, chiudere |'alimentazione
dellaria.

Quando si usa l'attrezzo, indossare sempre occhiali protettivi e
protezioni auricolari.

Non fate girare a vouto la smerigliatrice. Questa practica &
pericolosa. Sempre tenets il platore8

llo trascinatore del disco appoggiato al pezzo da lavorare
quando il motore & in funzione.

Qualita deli’aria compressa — Collegamento dell’aria
compressa

Queste sabbiatrici sono dotate di palette autolubrificanti e pertanto
non richiedono alcuna lubrificazione.

Durante la costruzione di questo atfrezzo viene inserita nel motore
una quantitd minima di olio inibitore di cormrosione. Quest’olio
viene espulso durante i primi minuti di funzionamento, Se
I'attrezzo é usato in un “ambiente PULITO", é consigliabile smaltire
l'olio altrove. '
— Per ottenere le migliori prestazioni e la massima durata di vita
- dell'utensile, raccomandiamo di usare aria compressa con punto di
rugiada compreso tra +2°C e +10°C. Si consiglia di installare un
refrigeratore-essiccatore Atlas Copco.
— Usare un filtro separato per l'aria, tipo Atlas Copco FIL, da installare
il pid vicino possibile all'utensile.
Pulire il fiessibile con aria compressa prima di collegarlo.
~ Lapresenza di unapiccola quantita di olio (1-5 mg/ma) non hainflussi

negativi sul funzionamento dell'utensile.

Si consiglia aria di qualitd conforme a ISO/DIS ‘8573-1, classe di
qualita 2.4.3. oppure 3.5.4.

Se Tasia 3 estremamente secca, ne potra derivare una riduzione
della vita delle lamelle.

L'attrezzo & stato progettato per tollerare una pressione massima di
6,3 bar = 630 kPA (90 psi).

Per ottenere una prestazions ottimale, il foro del tubo deve essere
di 8 mm.

Funzionamento

Attenzione Luso prolungato dell'attrezzo a livelli eccessivi pud ac-

celerare l'usura delle parti meccaniche in movimento.
Regolazione della valvola di limitazione

La valvola di limitazione (8) serve a limitare la velocitd massima e a

bloccare l'afimentazione d'aria prima di cambiare la carta.
Bloccaggio dell'alberino su LST 30 — vedere Fig. 1 a pag. 6

Su questi due modelli & possible bloccare I'alberino (46) all'albero

portarotore (31) per usare l'attrezzo come un'ordinaria sabbiatrice,

Il bloccaggio dellalberino si effettua spingendo il contrappeso (48) nel
punto (B} - attraverso la parte piU sottile della copertura digomma (110).

Per sbloccare I'alberino, spingere il contrappeso nel punto (C).

Nota Se usato con l'alberino bloccato, lattrezzo funziona come una
nomale sabbiatrice e va pertanto adoperato secondo le norme di
sicurezza generiche relative all'uso delle sabbiatrici. Usare un cusdi-
netto di feltro (185) con una vite centrale (186) - Accessori opzionali.

Impostazione della potenza di aspirazione di LSO 31

Alla consegna la vite di impostazione (10) & nella posizione "ON" =
Completamente aperta. Se la velocita non & sufficiente - serrare la vite
con una chiave esagonale di 2,5 mm, fino a quando si ottiene la migliore
combinazione di "Velocita - - potenza di aspirazione”. Non forzare i fermi

di regolazione.
Protezione antiruggine e pulizia interna

La presenza di acqua nell'aria compressa, di polvere o di particelle

causa il formarsi di ruggine ed il bloccarsi di lamelle, valvole etc.

Per risolvere questo inconveniente, si consiglia di introdurre alcune
gocce di olio, far funzionare I'utensile per 5-10 secondi ed assorbire poi
t'olio con un panno. Eseguire questa procedura prima di periodi

lunghi in cui I'utensile non viene usato.

Revisione

Pulire regolarmente il filtro (A) — vedere figura a pag. 10 — sito sul foro
di immissione dell'aria per evitare intasamenti @ una conseguente

diminuzione della capacita.

Per pulire il sistema di scarico - soffiare solo nei fori del piano, mai

all'interno de! tubo di scarico.
Controllare regolarmente che tutte le viti siano ben serrate.

Per ottenere una prestazione ottimale dell'attrezzo, smontarlo per effet-
tuare pulizia ed ispezione a intervalli regolari. La frequenza delle

ispezioni dipende dal tipo di lavoro eseguito.

Controllare le condizioni dei cuscinetti, 'usura delle palette e della loro
superficie. Controllare che le palette originali o di ricambio si muovano

liberamente nei vani del rotore.

Nota Pulire il rotore e il cilindro prima di cambiare le palette. Stendere

un sottile strato di grasso, contenente bisolfuro di molibdeno
(gleitmo 585 kc), sui lati o sulle piastre inferiori del rotore.
Assemblare il motore a secco e controftare che furzioni senza

problemi. Aggiungere due gocce di olio attraverso il foro di {

immissione dell'aria del cilindro @ capovolgere il motore in modo
che l'olio si distribuisca nelle parti interne.

Vedere il Manulae di servizio per le istruzioni relative a smontaggio
ed assemblaggio. .

SVENSKA - Skotselinstruktioner

A Varning

Tillse att denna instruktion 4r l4st och forstadd innan maskinen
startas.

Faj alltid alla lokala sikerhetsféreskrifter avseende installation, drift
och underhall.

Maskinen och dess tilibehdr far endast anvindas f8r avsett 4nda-
mal.

Av produktsakerhetsskal maste varje modifiering av maskinen
och dess tillbehér godkénnas av tillverkarens tekniskt ansvarige.

Fére montering eller demontering av sliputrustning skall maskinen
kopplas loss fran tryckluftiedningen eller lufttillférseln stingas av.
Anvind alitid skyddsglastgon och hérselskydd.

LAt e maskinen rusa i tomgang - detta forfarande &r farligt. Hall
alltid stédtalliiken mot arbetsstycket ndr maskinen &r igang.




Tryckluftskvalitet - Tryckiuftansiutning

Dessa putsmaskiner ar forsedda med sjilvsmérjande lameller och

erfordrar ingen smérjning.

Vid tillverkningen av denna maskin har en liten mangd

rastskyddsolja tillférts motorn. Oljan fors ut under de forsta

minuterna maskinen anvinds. Om maskinen skall anvédndas vid

en "ren” arbetsplats bér oljan tdmmas ut pd annan plats.

-~ F&rbasta prestanda och maximal livsiingd pa maskinen rekommen-
deras anvindning av tryckluft med daggpunkt mellan +2°C och
+10°C. Installation av Atlas Copco kyltork rekommenderas.

— Anvind ett separat tryckduftfilter av typ Atlas Copco FIL som installeras
s4 néra verktyget som majligt Blas ren slangen innan den ansluts.

— Det &r inte till nAgon nackdel f&r driften av maskinen om tryckluften
innehaller en mindre méngd ofja (1-5 mg/m~).

Luftkvalitet enligt ISO/DIS 8573-1 kvalitetsklass 2.4.3. eller 3.5.4.
rekommenderas.
Om tryckluften &r mycket torr kan lamellernas livslangd minska.

— Maskinen &r avsedd fér ett maximalt arbetstryck (e) av 6,3 bar =
630 kPa (6,3 kp/cm?).

- Fér maximal effekt skall slangdimensionen vara 8 mm (5/16°).

Handhavande

0BS Upprepad dverbelastning | samband med hard driftkan paskynda

slitaget pa maskinens rirliga delar.

Instélining av strypventil

Maskinens strypventil (8) har tva funktioner, dels som strypventil f6r att
reglera max.hastigheten och dels som avstingningsventil vid pappers-
byte.

Lasning av spindel p4 LST 30 — s¢ Fig. 1sid. 6

Dessa tva maskintyper dr fSrsedda med mdéjlighet att sparra spindeln
(46) i férhallande till rotoraxeln (31) s4 att maskinen kan anvindas som

en konventionell slipmaskin.

LAsning erhélles ganom att vid punkt (B) trycka in motvikiens.(48) tapp

i spindelns (46) motsvarande hal. Detta gbres genom den tunnare delen

av gummikapan (110).

Spindeln frikopplas genom att trycka pa motvikten vid punkt (C).

OBS Med spamad spinde! &r maskinen likvirdig med en konventionell
slipmaskin och sorterar under gallande slipmaskinbestimmelser.

Instélining av sugeffekten p& LST 31

Vid leverans 4r stéllskruven (10) instélid i full dppet l5ge. Om sliphas-
tigheten verkar {ér liten — drag At stéllskruven med hjélp aven 2,5 mm
sexkantnyckel tills att ettlagom férhallande mellan “hastighet — sugkraft
- glipeffekt” erhdlls. Skruva ej in stillskuven ¢ hart mot stopp.

Rostskydd och invindig rengdring

Vatten i tryckluften, damm och slitpartiklar orsakar rostbildning och
fastklibbning av lameller, ventiler etc. Datta kan undvikas genom att
tiliféra nagra droppar ofja | maskinens luftinlopp. K6r maskinen sedan i
torngang 5 - 10 sekunder och fanga upp oljan i en tygtrasa. Gor
behandlingen fore langre stillestand.

Underhall

Silen (A) — se figur sid. 10 - vid luftanslutningen bbr rengéras ofta for
attinte fororsaka strypning och darmed minskad effekt.

Vid rengtring av avioppsystemet — blas endast genom stSdtallrikens hal.
Blas aldrig i maskinens avioppshal. ‘

Kontrollera regelbundet att alla skruvar &r atdragna.

Fér att maskinen skall arbeta med maximal effektivitet bsr den regel-
bundet demonteras fér rengéring och inspektion. Intervallerna mellan
inspektionerna &r beroende av driftstérhéllandena.

Kontrollera slitage pa lager och lameller. Kontrollera att original- eller

utbyteslameller I5per att i rotorsparen.

OBS Fére lamelibyte skall rotor och cylinder rengdras. Applicera ett
tunt lager molybdendisulfidhaltigt fett (gleitmo 585 kc) pa rotorns
&ndplan eller pa cylinderbrickoma.

Montera motorn med torra detaljer och kontrollera att den roterar
14k, Hall tva droppar olja i cylinderns luftinlopp, vrid och vicka
motom s att oljan frdelas jiinmt inuti.

Betriffande anvisningar for demontering och montering, se

separat serviceinstruktion.

LST 30 S090-11 .
LST 30 S090-13
LST 30 S090-15

LST 31 S090-11

LST 31 S090-13
LST 31 S090-15

LST 32 S090-11

LST 32 S090-13

LST 32 S090-15

30 = Standard model / ¢
Madéle standard /
Standard Maschinentyp /
Modelo estandar /
Modello standard /
Standardtyp

31 = Self suction model/
Modéle auto-aspiration /

Selbstabsaugend Maschinentyp /
Modelo autoaspiracién /
Modello aspirazione incorporata /
Med sjélvsug
Central suction model /
Modéle aspiration centralisée /
Zentralabsaugend Maschinentyp /
Modelo aspiracién central /
Modello aspirazione centrale /
Med centralsug
8= One hand grip /
Préhension & une main /
Einhédndigen Werkzeugfihrung /
Empufiadura de una mano /
impugnatura a una mano /
Enhandsfattning

32

LST 30 HO090-11
LST 30 HO090-13
LST 30 H090-15

LST 31 H090-11 . e
LST 31 H090-13 —!
LST 31 H090-15

LST 32 H090-11 (===
LST 32 H090-13
LST 32 HO080-15

H= Two hand grip/
Préhension & deuax mains /
Beidhiindigen Werkzeugfthrung /
Empuiadura de dos manos /
Impugnatura a due mani/
Tvahandsfattning '

J090 = 9000 r/min

-11 = Pad @110 mm/
Patin @110 mm/
Schleifteller 2110 mm /
Placa da soporte @110 mm /
Platorello 3110 mm/
Stédtallrik @110 mm

-13 = Pad @125 mm/
Patin @125 mm/
Schieifteller 9125 mm /
Placa de soporte @125 mm /
Platorelio @125 mm/
Stodtallrik @125 mm

~15 = Pad @150 mm /
Patin @150 mm /
Schileifteller @150 mm /
Placa de soporte @150 mm /
Platorello @150 mm/ ’
Stédtallrik @150 mm




Common parts for all models (When not other specified) /

Pidces communes a tous modeles (Sauf specification contraire) /
Baugleiche Teile tir alle Typen (Wenn nicht anders angegeben) /
Piazas comunes para todos los modelos (Si no se indica otra cosa) /
Parti comuni a tutti i modelli (quando non specificato altrimenti)/
Detafjer gemensamma {5 alla typer (Om ¢j annat angives)

N S | 44 A=13.9mm
~
36
eeem11--
37- ,
41 A=11.5mm
40 .
X e =13

cg A= 10 mm

171

Tool for locking spindle when changing pad /
Outll de verrouillage de 1a broche lors du ramplacement du plateau /
Werkzeug zur Sperrung der Spindel beim Auswechseln des Schieiftellers /

Herramienta para bloquear el husillo cuando se va a cambiar el plato de soporte /
Barra per il cambio del platorello /

Verktyg {or lasning av spindel vid byte av stodtalirik

Inlet/ Entrée /
_A Einla8 / Entrada /
Alimentazione / Inlopp

Exhaust / Evacuation /
AuslaB / Escape /
v Scarico / Aviopp

~

NO OIL

Fig.1-LST 30

Fig. 2 Changing pad/ Remplacement du plateua /
Auswechseln des Schleiftellers / Cambiar el plato /
Cambio del platorello / Byte av stadtallrik

Tightening
Ref. torque®* Tightening
No. NmP compound ©
5 15-16
9 0507
45 25-30 Loctite 242
§0 75-80
154 25-30

* Couple de serrage / Anziehmoment / Par de apriate / Coppia di serraggio /
Awdragningsmomaent

® 1 kpm = 9,81 Nm; 1 1bL.ft. = 1.36 Nm

€ Col de blocage / Sperrfiiissigkeit / Liquido de serar / Ermetico / LAsvatska

All threads are right hand /
Tous les assemblages vissés sont filetés a droite /

Alle Schraubverblinde haben Rechtsgewinds /

Todas las juntas roscadas tienen rosca a devechas /
Tutte le filettatura sono destrorse /
Alla skruvidrband &r hdgergingade

Suitable screwdriver for screws (1 541 /

Tourngvis recommandé
Geeigneter Schraubenzieher fir die Schrauben (154) / - “TORX" TX-20
Destorniliador adecuado para los tomillos (154) /

Cacciavite adatto per vite {154) /
Lamplig skruvmejsel fér skruvarna (154)

pour les vis (154) /



Ordering No. Qty
Référence Qté
Bestell-Nr. Anz.
Designacién Cant.
Ref. No di catalogo Quta.
No. Bestdliningsnr  NB  Antal Description Désignation Benennung Designacién Bendmning
1(2-11) 4112 0703 90 1 Motor casing, compl. Carter moteur, compl. Motorgehause, kompl.  Caja del motor, compl. ~ Motorhus, kompl.
2 - 1 Motor casing Carter moteur Motorgehause Caja del motor Motorhus
3 0663 2103 97 1 O-ring Joint torique O-ring Junta térica O-ring (2x1.5)
4 4112 0704 00 1 Valve pin Goupille Ventilstift Pasador Ventilpinne
5 4112 0705 00 1 Valve bushing Guide de poussoir Ventilhtlse Casquillo de vélvula Ventilbussning
6 4112 0706 00 1 Valve Soupape Ventil Valvula Ventil
7 0663 2103 98 2 O-ring Joint torique O-ring Junta térica O-ring (5.7x1.9)
8 4112 0707 00 1 Setting lever Levier de réglage Einstellungshebel Palanca de ajuste Instaliningsvred
9 0162 1569 16 i Screw Vis Schraube Tornillo Skruv (MFX 3x8)
10 4112 0708 00 1 Adjustment screw  Vis de reglage Stellschraube Tornillo de adjuste Stallskruv
1 4112 0709 00 1 Valve seat Siége de soupape Ventilsitz Asiento de valvula Ventilsate
12 4112 0710 00 1 Ball Bille Kugel Bola Kula (8 mm)
13 0663 9083 00 1 O-ring Joint torique O-ring Junta térica O-ring (13x2)
14 4112071200 1 Gasket Joint Dichtung Junta Packning
For /Pour/ Fir/ Para/Per/Fér -S...
16(17-20) 4112071390 1 Lever, compl. Levieli de commande,  Hebelstarter, kompi.  Palanca, compl. Tangent, kompl.
compl.
17 - 1 Latch Verrou de sécurité Sperre Pestillo Spérr
18 0226 3179 00 2 Screw Vis Schraube Tornillo Skruv (2.9x9.5)
19 - 1 Lever Levier de commande Hebelstarter Palanca Tangent
20 0108 3246 00 1 Pin Goupille spiral Stift Pasador Spiralspannstift (4x32)
For/Pour/ Fur/ Para/Per/Fér -H...
21(18,22-24) 4112 0972 90 [m] 1 Lever, compl. Leviel; de commande,  Hebelstarter, kompl.  Palanca, compl. Tangent, kompl.
compl.
18 0226 3179 00 2 Screw Vis Schraube Tornillo Skruv (2.9x9.5)
22 - ) 1 Support Support Halter Soporte Faste
23 - m] 1 Lever Levier de commande Hebelstarter Palanca Tangent
24 0108 1690 39 ] 2 Pin Goupille spiral Stift Pasador Spiralspannstift (4x25)
31 4112 0974 01 m} 1 Rotor shaft Arbre excentrique Rotorachse Eje de rotor Rotoraxel
34 4112 0799 00 1 Key Clavette Keil Chaveta Kil (3x16x6.5)
36 0502 1090 20 2 Ball bearing Roulement a billes Kugellager Cojinete de bolas Kullager (6200-22)
37 4112 071700 2 End plate Flasque Zylinderscheibe Tapa del cilindro Cylinderbricka
38 4112 0976 80 ] 1 Cylinder, compl. Cylindre, compl. Zylinder, kompl. Cilindro, compl. Cylinder, kompl.
40 4112 0977 90 (3)0 1 Vane kit Lot de palettes Lamellensatz Juego de paletas Lamellsats
41 4112 0978 00 m] 1 Rotor Rotor Rotor Rotor Rotor
For /Pour/ Fiir / Para/Per/Fér  ....-11
43 41120777 03 1 Counterweight Contrepoids Gegengewicht Contrapeso Motvikt (A = 13.9 mm)
For / Pour/ Fir/ Para/Per/Fér ....-13
43 4112077703 [m) 1 Counterweight Contrepoids Gegengewicht Contrapeso Motvikt (A =11.5mm)
For/Pour/ Fir/ Para/Per/Foér ...-15
43 4112 0777 04 1 Counterweight Contrepoids Gegengewicht Contrapeso Motvikt (A =10 mm)
44 0333 5114 00 1 Lock washer Rondelle blocage Sicherrungsring Arandela de cierre Lasbricka (4.3)
45 01621173 04 1 Screw Vis Schraube Tornillo Skruv (M4x16)
46 4112 6979 80 [m} 1 Spindle, compl. Broche, compl. Spindel, kompl. Eje, compl. Spindel, kompl.
47 0335 2133 00 ] 1 Circlip Circlip Sprengring Circlip Sparring (SgH 32)
For/Pour/ Fir/Para/Per/For ....-11
48 4112 0772 02 1 Counterweight Contrepoids Gegengewicht Contrapeso Motvikt (t=4.5 mm)
For /Pour/ Fir/ Para/Per/Fér  ...-13
48 4112077203 ] 1 Counterweight Contrepoids Gegengewicht Contrapeso Motvikt (t=7 mm)
For /Pour/ Fur/ Para/Per/Fér ...-15
48 41120774 01 1 Counterweight Contrepoids Gegengewicht Contrapeso Motvikt (t=8 mm)
49 0108 1690 46 1 Pin Goupille Stift Pasador Pinne (3.5x8)
50 0211 1207 00 1 Screw Vis Schraube Tornillo Skruv (M5x16)
51 0663 2103 98 1 O-ring Joint torique O-ring Juntatorica O-ring (5.7x1.9)
52 4112 0803 00 1 Spacer Entretoise Distanzring Espaciador Distansring
ACCESSORIES INCLUDED / ACCESSOIRES LIVRES / MITGELIEFERTES ZUBEHOR /
EQUIPO STANDARD / ACCESSORI DI SERIE / STANDARDTILLBEHOR
17 4112 0779 00 1 Lever Bras Sperrstift Brazo Pinne
OPTIONAL ACCESSORIES / ACCESSOIRES EN OPTION / ERGANZENDES ZUBEHOR/
EQUIPO OPCIONAL / ACCESSORI SU RICHIESTA / EXTRA TILLBEHOR
For / Pour/ Fir/Para/Per/Fér  -H....
25 4112 0975 00 1 Suspension yoke Anneau de suspension  Aufhéngebiigel Yugo de suspension Upphéngningsbygel




Sanding pads / Plateaux /
Schieifteller / Piatos de soporte /
Platorelli / Stodtallrikar

ENGUISH FRANGCAIS
BOLD TYPE Recommended service kit, part assembly, consumption part for CARACTERES GRAS Lot de réparation assemblage de pigces, pidce
guaranteed highest performance. d'usure recommandés pour assurer des performan-
Parnts without ordering number are for technical reasons not defivered separately. ces optimales.
The use of other than genuine Atlas Copco replacement parts may rasult in Pour des raisons technigues, les pidces sans réference ne son pas livrées
decreased tool performance and increased maintenance and may, at the company séparément.

option, in\{alida(e all warrami.es. Lutilisation de piéces de rechange autres que les pigces d'origine Atias Copco
O Ordering No. changed since previous issue peutréduire les performances ainsi que ies temps de bon fonctionnement de I'outil
etinvalider la garantie.

0O Numéro de référence modifié depuis la derniére édition



Ordering No. Qty
Référence Qté
Bestell-Nr. Anz.
Designacién Cant.
Ref. No di catalogo Q.ta.
No. Bestiliningsnr NB  Antal Description Désignation Benennung Designacién Benamning
For /Pour/ Fir/Para/Per/Fér LST 30
55 0211 1207 00 4 Screw Vis Schraube Tornillo Skruv (M5x16)
110 4112 0776 00 1 Cover Couvercle Deckel Tapa Kapa
For /Pour/ Fur/Para/Per/Fér LST31, LST 32
55 0211 1207 00 4 Screw Vis Schraube Tornillo Skruv (M5x16)
56 0301 231800 m) 4 Washer Rondelle Scheibe Arandela Bricka (5.1)
M 4112 0780 00 1 Cover Couvercle Deckel Tapa Kapa
ACCESSORIES INCLUDED / ACCESSOIRES LIVRES / MITGELIEFERTES ZUBEHOR
EQUIPO STANDARD / ACCESSORI DI SERIE / STANDARDTILLBEHOR
For/ Pour/ Fir/Para/Per/Fér LST 30.090-11
120 4112 0792 02 1 Sanding pad Plateau Schleifteller Plato de soporte Stodtallrik
4172 for Velcro 110 mm pour papier 110 mm fiir Velcro- 110 mm para papel 110 mm for
paper Velcro Papier Velcro karbordpapper
(5/16” UNF)
For/Pour/ Fir/Para/Per/Fér LST30.090-13
121 4112087202 1 Sanding pad Plateau Schieifteller Plato de soporte Stodtallrik
5" for Velcro 125 mm pour papier 125 mm fir Velcro- 125 mm para papel 125 mm for
paper Velcro Papier Velcro karbordpapper
(5/16" UNF)
For/Pour/ Fir/Para/Per/Fér LST 30.090-15
122 4112 0795 01 1 Sanding pad Plateau Schleifteller Plato de soporte Stadtallrik_
6" for Velcro 150 mm pour papier 150 mm fir Velcro- 150 mm para papel 150 mm for
paper Velcro Papier Velcro karbordpapper
(516" UNF)
For/Pour/ Fir/Para/Per/Fér LST31.090-11, LST 32.090-11
120 4112 0792 00 1 Sanding pad Plateau Schleifteller Plato de soporte Stddtallrik
4 1/2" for Velcro 110 mm pour papier 110 mm fir Velcro- 110 mm para papel 110 mm for
paper Velcro Papier Velcro karbordpapper
. o ) 5/1 6" UNF)
125 41120781 00 1 Suction cap Capot d'aspiration Saugleithaube Caperuza gképa
412" 110 mm 10mm 110 mm
For/Pour/ Fir/Para/Per/For LST 31.090-13, LST 32.090-13
123 4112 0873 00 1 Sanding pad Plateau Schleifteller Plato de soporte Stodtallrik
5" for Velcro 125 mm pour papier 125 mm fiir Velcro- 125 mm para papel 125 mm for
paper Velcro Papier Velcro karbordpaEper
(5/1 6"UN
126 4112 0874 00 1 Suction cap Cagot d'aspiration Saugleithaube Caperuza gképa
3 125 mm 125 mm
For/Pour/ Fir/ Para/Per/Fér LST 31.090-15
124 4112 0796 01 1 Sanding pad 6" Plateau 150 mm Schieifteller, 150 mm  Plato de soporte 150 mm  Stodtallrik 150 mm
with 6 holes for pour papier Velcro fiir Velcro- Papier para papel Velcro for karbordpapper
Velcro paper a6 trous mit 6 Bohrungen con 6 agujeros med 6 hal
(516" UNF)
127 4112 0804 00 1 Suction cap Capot d'aspiration Saugleithaube Caperuza Sugkapa
6" with brush 150 mm avec brosse 150 mm mit Birste 150 mm con cepillo 150 mm med borste
For /Pour/ Fiir/ Para/Per/Fér LST 32.090-15
124 4112 0796 01 1 Sanding pad 6" Plateau 150 mm Schleifteller. 150mm  Plato de soporte 150 mm  Stédtallrik 150 mm
‘with 6 holes for pour papier Velcro fiir Velcro-Papier para papel Velcro for karbordpapper
Velcro paper a 6 trous . mit 6 Bohrungen con 6 agujeros med 6 hal
(5/1 6" UNF)
128 4112078200 1 Suction cap Capot d'aspiration Saugleithaube Caperuza 8kApa
6" 150 mm 150 mm 150 mm
DEUTSCH ITALIANO

FETTDRUCK Empfohlener Service-Satz, Teilmontage, Verbrauchteil fur
garantierte Hochstleitungen.

Bauteile ohne Best.-Nr sind aus technischen Griinden nicht einzeln lieferbar.

Grundsatzlich nur Original-Ersatzteile von Atlas Copco verwenden. Sie laufen

sonst Gefahr, dass die Maschinenleistung nachlasst und ein grosserer Wartungs-

aufwand erforderlich ist. Wenn fabrikatfremde Ersatzteile eingebaut werden, ist der

Maschinenhersteller berechtigt, sémtliche Gewahrleistungsverpflichtungen fur nich-

tig zu erklaren.

0O Anderung der Bestell-Nr. seit der letzten Ausgabe

ESPANOL

LETRA NEGRITA Juego de servicio, montaje de piezas, pieza de consumo
recomendados para garantizar que todos los requerimien-
tos, relativos a funcionamiento y vida de servicio, se cum-
plen sin falta.

Por razones técnicas, no se entregan por separado las piezas que no tienen

numero de pedido.

Para rendimiento mayor y gastos de mantenimiento reducidos utilizar siempre

piezas de repuesto originales de Atlas Copco. Si se utilizan piezas de repuesto no

originales, la garantfa puede declararse nula si la compaiifa asf lo decide.

0O Numero de designacién modificado desde la ultima edicién

NERETTO Kit raccomandato di servizio, montaggio parziale, part soggetta a
usura, per garantire le massime prestazioni.

Le parti prive di numero di ordinazione non possono essere fornite separatamente

per ragioni tecniche.

Per migliori prestazioni e ridotti costi di assistenza, servirsi sempre di ricambi

originali Atlas Copco. L'impiego di parti di altre marche comporta la cessazione

della validita della garanzia.

O Numero di catalogo cambiato sin dall'edizione precedente.

SVENSKA
FETSTIL Rekommenderad servicesats, delmontering, slitdetalj for garanterat
hogsta prestanda.
Detaljer utan referensnummer levereras ej separat av tekniska skal.
For okad prestanda och minskade servicekostnader anvand alltid Atlas Copco
originaldelar. Garantin upphor att galla om frammande delar anvands.
0 Bestallningsnummer &ndrat sedan foregaende utgava.




Air- and exhaust connectors and handles/
Raccordements d’air et d’évacuation et poignées /

Luft- und AuslaBanschliisse und Griffe /

Conectores de aire y escape, y mangos /

Connessioni aria alimentazione e scarico ~ impugnature /
Luft- och avioppsanslutningar och handtag

LST30S....

LST 31 8...

LST 32S...

LST 32 H....

10

LST 31 H...



Ordering No. Qty

Référence Qté
Bestell-Nr. Anz.
Designacién Cant.
Ref. No di catalogo Q.ta.
No. Bestéllningsnr  NB  Antal Description Désignation Benennung Designacién Bendmning
For/ Pour/ Fir / Para/Per/Fér LST 30 8S....

130 (132-154) 41120724 90 1 Connector, compl.
132 - 1 Connector

142 41120862 00 1 O-ring

144 4112072500 1 Silencer

146 41120800 00 1 Retainer ring
147 41120726 00 1 Gasket

148 41120711 00 1 Plug

154 41120784 00 4 Screw

For/ Pour/ Fir/Para/Per/Fér LST318S....

133 (135-154) 41120727 90 1 Connector, compl.
135 - 1 Connector

151 06632103 73 1 O-ring

152 41120728 00 1 Venturi

153 0663 9007 00 2 O-ring

154 41120784 00 4 Screw

For/ Pour/ Fiur/Para/Per/Fér LST328S....

134 (135-154) 41120727 91 1 Connector, compl.
135 - 1 Connector

154 41120784 00 4 Screw

For/ Pour/Fur/Para/Per/Fér LST30H....

136 (138-158) 41120731 90 1 Handle, compl.
138 - 1 Handle

143 0663 2100 18 1 O-ring

144 41120725 00 1 Silencer

146 41120800 00 1 Retainer ring
147 41120726 00 1 Gasket

148 41120711 00 1 Plug

154 41120784 00 4 Screw

157 41120801 00 1 Isolating sleeve
158 0335213300 1 Circlip

For/ Pour/ Fir/Para/Per/Fér LST31H..

139 (141-154) 4112073290 1 Handle, compl.
141 - 1 Handle

151 0663 2103 73 1 O-ring

152 41120728 00 1 Venturi

153 0663 9007 00 2 O-ring

154 41120784 00 4 Screw

For/ Pour/ Fur/Para/Per/Fér LST 32H....

140 (141,154) 41120732 91 1 Handle, compl.
141 - 1 Handle

154 41120784 00 4 Screw

Collecteur, compl.

Collecteur
Joint torique
Silencieux
Rondelle-resort
Joint

Bouchon

Vis

Collecteur, compl.

Collecteur
Joint torique
Venturi
Joint torique
Vis

Collecteur, compl.

Collecteur
Vis

Poignée, compl.
Poignée

Joint torique
Silencieux
Rondelle-resort
Joint

Bouchon

Vis

Manchon d'isolation

Circlip

Poignée, compl.
Poignée

Joint torique
Venturi

Joint torique

Vis

Poignée, compl.
Poignée
Vis

AnschluB, kompl.

AnschluB
O-ring
Schalldampfer
Federring
Dichtung
Stopfen
Schraube

AnschluB, kompl.

AnschiuBl
O-ring
Venturi
O-ring
Schraube

AnschluB, kompl.

AnschluB
Schraube

Handgriff, kompl.

Handgriff
O-ring
Schalldampfer
Federring
Dichtung
Stopfen
Schraube
Isolierhiilse
Sprengring

Handgriff, kompl.

Handgriff
O-ring
Venturi
O-ring
Schraube

Handgriff, kompl.

Handgriff
Schraube

Conector, compl
Conector

Junta térica
Silenciador

Anillo de seguridad
Junta

Tapon

Tornillo

Conector, compl.
Conector

Junta térica
Venturi

Junta térica
Tornillo

Conector, compl.
Conector
Tornillo

Empufiadura, compl.

Empunadura
Junta térica
Silenciador

Anillo de seguridad
Junta

Tapon

Tornillo

Manguito aislante
Circlip

Empunadura, compl.

Empufiadura
Junta térica
Venturi
Junta térica
Tornillo

Empuriadura, compl.

Empuniadura
Tornillo

Anslutning, kompl.
Anslutning

O-ring (23x3)
Ljuddampare
Fjaderring
Packning

Propp

Skruv (RXK- 5x20)

Anslutning, kompl.
Anslutning

O-ring (28x3)
Venturi

O-ring (22x1.5)
Skruv (RXK- 5x20)

Anslutning, kompl.
Anslutning
Skruv (RXK- 5x20)

Handtag, kompl.
Handtag

O-ring (28x2)
Ljuddampare
Fjaderring
Packning

Propp

Skruv (RXK- 5x20)
Isolerhylsa
Spérring (SgH 32)

Handtag, kompl.
Handtag

O-ring (28x3)
Venturi

O-ring (22x1.5)
Skruv (RXK- 5x20)

Handtag, kompl.
Handtag
Skruv (RXK- 5x20)

11



Accessories / Accessoires / Zubehdr /
Equipo / Accessori / Tiltbehdr

ACCESSORIES INCLUDED /

ACCESSOIRES LIVRES /
MITGELIEFERTES ZUBEHOR /
EQUIPO STANDARD /
ACCESSORI DI SERIE / _ ~
170 \W STANDARDTILLBEHOR
I
g
OPTIONAL ACCESSORIES / )
ACCESSOIRES EN OPTION /
Eﬁaﬁhggggle&ﬁee%n/ LST 31 H090-11/13/15,
Q LST 31 S090-11/13/15 1
Bl e e
.\ “‘.“‘\ \‘\H }\“\\‘\ \\ \\ \“‘\
| | IR AR
e N
. LST 31 .090-15 . OPTIONAL 190 \
LST 32.090-11 LST 32.090-15 LST 32 H090-11/13/15, o
187,188 LST 32 S090-11/13/15

: (ﬁﬁﬁﬁﬁ”ﬁ)

VELCRO

Dimensions — Hole patterns for dust extraction /
Dimensions — Emplacements des orifices d’aspiration /
Abmessungen - Lochmustern f8r Staubabsaugung /
Dimensiones — Perforacién para extraccién de polvo /
Dimensioni ~ Fori per aspirazione polveri

Matt - Halménster {6r dammutsug

15T 30 ....-1
LST 31 ....-11
LSt 32 ....-11
(Standard)
4112 0792 00
~120
LST 30 ....-13 LST 31 ....-13
(Standard) LST 32 ....-13
a2 0972\ ® (Standard)
121 8 4112 0873 00 o
~123
- LST 30 ....-15 LST 31 .. 124
(Stondard) LST 32 ....-lS -
4112 0793 00 (Standard)
(Velero) a 4112 0794 00 2
€112 0795 00 < (Velero) =
\ 4112 079 00
187 \
188 ~
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Ordering No. Qty

Référence Qté
Bestell-Nr. Anz.
Designacién Cant.
Ref. No di catalogo Q.ta.
No. Bestdllningsnr NB  Antal Description Désignation Benennung

Designacién

Benamning

ACCESSORIES INCLUDED / ACCESSOIRES LIVRES / MITGELIEFERTES ZUBEHOR /
EQUIPO STANDARD / ACCESSORI DI SERIE / STANDARDTILLBEHOR

170 9090 1715 00 1 Hose nipple for Raccord cannelé Schlauchnippel

8 mm (5/16*) hose  pour 8 mm flexible fur 8 mm Schlauch
For/ Pour/ Fir/Para/Per/Fér LST 31
175 41120734 90 1 Dust collection kit Kit pour aspiration Staubbeutel, kompl.

des poussiéres, compl.

OPTIONAL ACCESSORIES / ACCESSOIRES EN OPTION / ERGANZENDES ZUBEHOR /
EQUIPO OPCIONAL / ACCESSORI SU RICHIESTA / EXTRA TILLBEHOR

For/ Pour/ Fir/Para/Per/Fér =11

185 41120797 00 1 Felt pad Plateau feutre Filzteller
41/ 110 mm 110 mm
186 41120798 00 1 Screw for feltpad  Vis pour plateau Schraube fiir
feutre Filzteller
For/ Pour/ Far/Para/Per/Fér -15
187 41120795 00 1 Sanding pad Plateau Schieifteller
6" for Velcro paper 150 mm pour papier 150 mm fir
Velcro Velcro-Papier
187 41120796 00 1 Sanding pad Plateau Schleifteller 150 mm
6" with 6 holes 150 mm & 6 trous mit 6 Bohrungen
for Velcro paper pour papier Velcro fur Velcro-Papier
For/ Pour/ Fur/Para/Per/Fér LST 32
190 3780 2724 34 1 Hose set Ensemble de flexible Schlauchsatz

Niple de manguera, para
manguera de 8 mm

Equipo colector de
polvo, compl.

Almohadilla de fieltro
110 mm

Tornillo para
almohadilla de fieltro

Plato de soporte

150 mm para papel
Velero

Plato de soporte

150 mm con 6 agujeros
para papel Velcro

Juego manguera

Slangnippel for
8 mm (5/16") slang

Dammpése, kompl.

Filttallrik
110 mm (5/16" UNF )

Skruv for filttallrik

Stodtallrik 150 mm
for karbordpapper
(516" UNF)
Stodtallrik 150 mm
med 6 hal for
kardbordpapper
(5/16" UNF)

Slangsats (L=1.8m)
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Garmany

Afas Copon Tools GmbeH
Paidach 130 170

O 4300 Esgen 10

Ted: 0201-86 30 1-0
Telaln 030055 58 57

Baiglum

Aflas Copoo Tools
Biukisliadlonring 348
B-2080 Troiiima

Tal: C2-088 0811
Telefas: 02-6U3 0514

Metharlands

#itlen Copoo Tooks

PO Box 200

HL-3300 AE Zwindrech|
Taal: 0E-2 02 20
Talotax: 078:10 &7 02

Sreilzertand

Adas Copea | Schwelr) AG
Fehtiq fach A i 1D
CH-2357 StudenyBiel

Tal: D32-54 14 14

Talulax: 32-54 13 00

Aumiria

Atas Sopoo Tools
Pogtdach 108

A-1011 s

Ted: 0222- 76 &5 D4
Telnloe: 0222.-78 1704

Misray Girast Brilain Mixlcao
Atias Copea Tosls Alas Cogca Tools Limiled Atas Copon Maxcana SAda G ¥
PO Bax X38 P Box TE Apanado Foaial 144-Big
M-85 Bki Swallcwdale Lana oo Mien
Tol- B4-53 04 00 Hamel Hempainad, Hara HF 2 THA Tal; 54624 06 00
Tabeda; B4-B8 04 T5 Tal: Dda2-4612 01 Tolstan: E-300 2400

Telotan: 044224 0F B8
Danmark [Brazll
Adlas Gopoa Tools Spain ks Ciopon Tooks Brasi Lida,
Brograre 3 Adas Copon SAE Fnrata Sant Calering, 1752
[D-2808 lehdy fipariado 175 CEF TR - (00 SAD PALILD S 55
Teidd-5d 2 22 E-223z0 Coslada {Madrid) Tal; 11-584-T111
Tolelax: 4354 B257 Tal: §1-827 @240 Talalae: 011-583-5806

Talulax: §-8T1 4500
Finlans Austraila
Oy Atles Copea Took A3 Partugsl Miias Copeo Tools Ausvala
MasabysBgen XX Boc. iias Copoo de Portugal, Loa PO B 1133
SF-02430 Wasala 14 Blackizam NSYW 2148
Tal: 5020 84 43 F-27a5 Unda-A-Valha Tal: f2-821 B4@2

Talalae: Bo-256 4132

Tel: 1-417 0B21
Telolax 1-418 OTEE

Talolax: 02871 5215

Frunce Singapars
Afay Copen Appleatons Industieles 54 USA Afas Copoo (South East Asia) PTE LTD
BFag Atas Copoo Indysinal Tools Ing. PO B 438
F-@5132 Francorsille CEDEX ATTAS Enverzeiss Cour, Suila 300 Jundry Town
Tad: 1-3072 2260 Farmingion Hida Singagare Bl
Telalac 12072 3288 hichigan 48331 Tal: B2 2811
Tel: 313-4801260 Talolax 862 1582
haly Telafax: 313-8830130
duias Copeo Iaie S.p4 JEpan
Cassliia Posisls 10078 Carada A Copen KK, Ind. Technigus Division
L0110 Miwne Atias Copoo Tools Canada Hursr Mishi-Shinbashl Bidg,
Tal: 0281 T8 81 100 Castar Avarus 118, Mishi-Shinbashi 2-chame
Talalac 028501 4880 Dirvarics L4L 59 Kenaln-hu 108 JAPAN
Tal; 416-850 BAAS Tal: 03-3802-1742
T afax: 415058 1088 Talulng: 23-3502-1730

Allas Copeo have own sales companies kn 50 countries. For information about sales companies not Bsted here please confact;

|
Hilas Copeo
|

Allas Copeo Tools AB

Box 80111, £-120 21 Sieckhalm, Swedan
Telaphone: +48 B 7435500

Tlatax: +46 8 643 2705

Telex: 14000 captol &

i ragas! o widide and' nafu. au lechnicel Bendue i
%" Mmhmmmwm AMcET

Fﬁ"ﬂh&wﬂ.l Thrms Trpchas AR





